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coté meuble PPSM 19 mn} fagade tiroir
porte PPSM 19 mm 872 x 578 PPSM 19 mm
820 x 455 + 1 chant long plaqué 409 x 455
avec 4 chants plaquqgs | PVC 2mm + 4 chants plaqués
[PVC 2mm . . PVC 2 mm
géparation PPSM 19 mm
813 x 578
+ 1 chant long plaqué
étagére PPSM 19 mm : :
897 x 573 . .
+ 1 chant long plaqué PVC 2 mm
bas de meuble PPSM 19 mm I
1359 x 578
+ 1 chant long plagqué PVC 2 mm
— — 9

plinthe PPSM 19 mm
1359 x 40
sans chant plaqué

DOCUMENTS TECHNIQUES
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N.B.: Les panneaux de particules seront plaqués par du stratifié.
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TABLEAU DES TACHES / CALENDRIER

Code Taches a réaliser Durée
enH
A |Etude des plans, réalisation fiches débit matiére 1
B |Débit des panneaux de particules (Rep 2.01 - 2.02 - 2
2.03 - 2.04 et 205)
C |Débit des stratifiés 2
D |Mise en ceuvre du stratifié de I'habillage (Rep 2.01 et 3 B ma
202) n® lu Ma Me Je Ve Sa Di n® Llu Ma Me Je Ve Sa Di n® ilu Ma Me Je Ve Sa Di
: — : 17 1 22 1 2 3 4 4 26 1 2 3
E |Mise en ceuvre du stratifié du plan de travail du pose 3 1 2 3 4 5 £ Ml 8 22 6 7 8§ 9 10 11 12 27 .4 § 6 7 &8 9 10
plats (Rep 2.03 et 2.04) 199 10 11 12 13 14 16 | 2¢ 13 14 15 16 17 18 19 | 28 11 12 13 14 15 16 17
20016 17 18 189 20 21 22 20 020 21 22 23 24 025 26 29 918 19 20 22023 24
F Réallsatlon du plan de travall avec Vasque 4 2y 023 24 25 2 2T 28 29 28027 28 29 30 029 26 27 /28 29 30 31
22030 3
G |Usinage des panneaux mélaminés 4 Date de
T pose
H |Pose des quincailleries 2
| |Assemblage/montage de I'ensemble caisson porte — 7
tiroir
J |Pose de 'ouvrage sur chantier 7
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PLAN DE LA BALUSTRADE
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SYMBOLISATIONS ET TABLEAU DES VITESSES

chantier

SYMBOLISATION
Nature Porte-outils a LUt e ; :
Type de dela Fonction de Symboles Nature du Fixation mécanique (SP_’HL’HhSS) Oué:: iﬁiﬂtgﬁﬁngﬁgﬁ
technologie | Symbole | surface | Symbole | 1’élément contact avec | Symboles Lame en acier rapide (HSS) Ou?: ; ;':;tﬁ:;: J;?:ES (HM)
des éléments dela technologique | 5 &1 | proection | 12 Surface Quarsure (HM) en acier rapide (HSS) Vitesse de coupe:
piéce . Mg cotne: Vitesse de coupe: 60'a 75m/s
dbia:>0m/s 50 4 60m/s
Appui fixe I Surface M]P > :§§§§§§§§§§§§ Ponctuel ) g g
brute —_ (Ml_s? en R
Centrage position)
fixe \ Surfacique
MAP
i (Maintien en D 60 31 [ 38
Serrage Pu NERLE position) Entraineur § 30 33 1 38 42150
100 34 | 37 |39 |42 | 47 | 52 | 68
=50 120 35 | 38 [H4Ag 4T 50 | 57 V63 ¥S
Z [140 37 |41 |44 |48 | 51 [ 55 | 59 [66 73 | 88
5 160 38 [42 | 47 |50 | 54 (59 [B38 |67 | 75 | 84
= (180 38 [E2aa 53 | 57 [FEINGGHEEINEEE 55
= (200 37 |42 [47 152 159 [63 |68 | 73 | 79 | 84
| S 1220 35140 |46 | 52 |58 |65 | 70 | 75 | 81 | 84
Type de Wature du contact j 25( 37 39 | 46 52 50 65 73 79 85
technologie ‘ avec la surface 2 280137 [41 42|51 |50 [86 ] 73 | 82
Nature de la Fonction de I’élément g 30039 |44 |47 | 55 [ 83 | 71 | 79
surface technologique E 320 | 42 | 47 | 50|59 | 67 | 75 | 84
< |350[46 | 51 | 55 [ B4 | 73 | 82
= 1380 |50 [ 56 | 60| 70 | 80
400 | 52 | 59 [B3 | 73 | 84
420 | 55 | 62 | 66 | 77
450 59 | 66 | 71 | 82
o |o oc|lo|lo|lo|le|lo|lo|lo|o | -~ I~
1 | © o |lw | o |w|e|D |9 || | B o || &
_ o _ N | N @ |l | = |4 | B o |l@ | o | = | & | 2|«
« n » est la fréquence de rotation exprimée en tour par minute (Tr/mn), 60xVe
n = FREQUENCE DE ROTATION DE L’ARBRE PORTE-QUTIL (tr/min)
: . R nxde
« Vc » est la vitesse de coupe exprimée en metre par seconde (m/s),
« de » est le diametre de I'outil exprimé en métre (m).
V m.de.n
0=
60
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OUTILLAGE TOUPIE

PP 019

PORTE-OUTILS PLATE BANDE MULTI-PROFILS WS

* Corps en acier pouvant recevoir 6 profils différents en changeant les plaquettes et
contre-fers
* Usinage dessus ou dessous

Utilisation en bout d'arbre sur manchon MA089330

) Profil Sens Als z Référence € |

146 A Dessus 25 2+2 PP018005 A23
146 B Dessus 25 2+2 PP0198015 A23
146 Cc Dessus 25 2+2 PP018025 A23
146 D Dessus 25 2+2 PP018035 A23
146 E Dessus 25 2+2 PP018045 A23
146 F Dessus 25 2+2 PP018135 A23
146 A Dessous 25 2+2 PP018010 A23
146 B Dessous 25 2+2 PP018020 A23
146 C Dessous 25 2+2 PP0139030 A23
146 D Dessous 25 2542 PP019040 A23
146 E Dessous 25 2+2 PP013050 A23
146 F Dessous 25 2+2 PP019140 A23

PORTE-OUTIL CHANFREIN 45° A PLAQUETTES WS
* Plaquettes standard W5
* AN/ Avance Manuelle

D B Als Z Dassus  Dazsous
150 20 Bl 3 PHO35305 PHO35310 H21
180 35 50 3 PHO3R315 PHO35320 AZ3
Plagusttes da rechange “
B 20 Deszsus ou Dessous Wiz AZ
B 35 Dessus ou Dessous Wid G2
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