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ABREVIATIONS DES MACHINES LES LOIS D’USINAGE
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Vc = vitesse de coupe en m/s
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a tronconner SCT | Trongonnage Tro E/f = vitegse d’avance en m/min
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Symbolisation des mises et maintiens en position Catalogue outils de calibrage

Symbolisation de I’élimination des degrés de liberté
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Systéme de serrage

Nature de la surface de la piece
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Appui sur une surface usinée

Nature de la surface d'appui
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OUTILS RAINURAGE / FEUILLURAGE

@ A Ep.
O S EIE RN

Ech: 1

Ep

mini

Ech: 1

e p———

Bague de réglage

+2+2 P80.01013 (4) OV/E4X3 (4) P80.11NF1425 (8) OV/EBXR2.5 (8)

001.0005 22-10 4
001.0101 160 50 31 8-155
001.0102 160 50 34 10,5-19,5
001.0103 180 50 41 8-155

Vitesse de coupe maximale suivant

4+2+2 PB0.01014 (4) OVGOS5X7 (4) P80.01008 (4) OVSTATSX16 (4)
4+2+2 PB0.01014 (4) OVGOS5X7 (4) P80.01010 (4) OVSTATSX16 (4)
4+2+2 PB0.01014 (4) OVGOS5X7 (4) P80.01008 (4) OVSTATSX16 (4)

les types d’outils :

Types d’outils :

Vitesses de coupe :

Porte-outils a fixation mécanique classique,

plaguettes en acier

rapide HSS* ou carbure de tungsténe HM* 40a 50 m/s
Outils monobloc en acier supérieur HL* & Outils a pastilles ‘
brasées en acier rapide HSS* 50a 60 m/s
Outils a pastilles brasées en carbure de tungstene N
o 60a 75 m/s

Lames circulaires en carbure de tungsténe
HM*

60 a 100 m/s

Etat de surface :

Critére Valeur fz en mm
Ebauche 1,542,5mm

Moyen 1a1,5mm

Finition 0,5a1mm
Super fin 0,2a0,5mm

Données de I’entreprise :

Les horaires sont :
- Du lundi au jeudi : 8h — 12h et 13h30 — 17h30
- Vendredi : 8h — 11h

Données de mise en ceuvre :

- L’entreprise de plomberie intervient pour raccorder I'évier le 28 juin.
- Le patron prévoit 1 journée pour le transport et la livraison sur chantier de tous les éléments.
- Pour la fabrication et pour la pose, le patron garde toujours une demi-journée de battement, en

cas de probleme.

- La pose nécessite une journée de travail a deux employés.

Données fournisseurs :

- Les panneaux peuvent étre livrés tous les vendredis, a condition de commander le lundi précédent

avant 17h.

- La quincaillerie est livrée en 48h, pour une commande passée avant 17h.

Poste de travalil Cadence de production

Temps de réglage

Temps de
manutention

S.C.P. 7 min / m? 5 min 30 sec / piece
C.U. Défongage 10 m / min 10 min 1 min / piece
Toupie 10 m /min 12 min 30 sec / piece

C.U. percage 5 sec / percage
Plaqueuse de chant 4 m/ min 5 min 30 sec / piece

Cadreuse 13 min / ensemble

5 min / ensemble

Pose quincalillerie 3 min / quincaillerie

Conditionnement 5 min / ensemble

1 min / ensemble
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